
Ленточные полотна 
по металлу
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Сила нажима
Сильный нажим может стать причиной: срыва пилы, искривления линии
резки, крошения и преждевременного износа лезвия. Слабая подача
является причиной очень мелкой стружки.

Притирка ленточного полотна
Новое потно имеет очень острые лезвия, кроме того высота вершин
зубьев не может быть идеально ровной. Применение полных режимов
пиления может привести к выломке лезвий. Для того, чтобы избежать
этого, мы используем притирку, т.е. начинаем работать новым полотном
при скорости 30% резки и 50% рекомендуемого нажима. Постепенно
увеличиваем параметры резки до получения соответствующих величин.
Время притирки должно продолжаться в среднем до 15 минут.

Скорость резки
Чрезмерная скорость приводит к нагреванию полотна, что ускоряет
износ лезвия. Свидетельством того, что скорость резки выбрана
правильно, является вид стружки. Если стружка толстая и холодная –
значит скорость слабая, если стружка перегорает – значит скорость
слишком высокая. Следует стремится к получению стружки светлой и
тёплой при прикосновении.

Очистка ленточной пилы
Если полотно, входящее в область пиления, имеет между зубьями
стружку, появляется опасность заклинивания, что может привести к
разрыву полотна или выламыванию лезвий. Причина загрязнения
стружкой поверхности между зубьями может быть в испорченных
чистящих щётках или их отсутствии, а также в неправильным
функционировании системы охлаждения.

Эксплуатация ленточных полотен
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Подбор шага зубьев пилы
Решающим фактором для повышения производительности
биметаллического полотна является правильный подбор шага зубьев
пилы, в зависимости от поперечного сечения заготовки. При этом, выбор
можно сделать между стандартным зубом с постоянным шагом и
комбинированным зубом с переменным шагом. Для порезки заготовок
из труднообрабатываемых материалов рекомендуется применять
комбинированный зуб с переменным шагом, что существенно повысит
производительность полотна и снизит уровень вибрации.

Подбор межзубного шага при резке полных деталей
Наибольшая эффективность работы ленточных пил достигается при
обеспечении необходимого количества одновременно режущих лезвий.
Для биметаллических лент – это 6÷12 лезвий, для монолитных - 6÷18
лезвий. Рекомендуемое минимальное количество одновременно
режущих лезвий для мягких материалов составляет 3 лезвия, для
твёрдых материалов 6 лезвий. Недостаточное количество лезвий
повышает риск выломки (перегрузки) лезвия. Слишком большое
количество зубьев может привести к их выломке и разрыву ленты из-за
загрязнения пространства между зубьями. Соответствующее количество
лезвий можно определить, подбирая шаг в соединении с
соответствующей загрузкой тисков.

Подбор шага зуба ленточных пил

3



WWW.LENKER.PRO

Предлагаемый шаг при резке полных деталей 
(количество зубьев на дюйм)

диаметр / ширина (мм)

Пример 1:
Пруток диаметром 70 мм должен разрезаться пилой с постоянным 
шагом 6 или пилой с переменным шагом 5/8 .

Пример 2:
Пакет прутков шириной 180 мм должен разрезаться пилой с постоянным 
шагом 3 или переменным 3/4.
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Подбор межзубного шага при резке профилей
Переменный шаг гарантирует уменьшение вибрации и устраняет шум.
Его применение особенно рекомендуется для резки труб и открытых
деталей.

Рекомендуемые шаги при пилении профилей
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Таблица подбора профиля ленточных пил

Стружкообразование:
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Материал
Размер заготовки, мм

4
3

0

4
3

1

4
3

6

4
5

7

53
7

5
4

4

6
2

2

6
5

0

6
5

1

Конструкционная сталь <70

Цементируемая сталь 80-350

Автоматная сталь >350

Низколегир. инструмент. сталь <70

Пружинная сталь 80-350

Шарикоподшипниковая сталь >350

Быстрорежущая сталь <70

Холоднокатанная сталь 80-350

>350

Азотированная сталь <70

Высоколегированная сталь 80-350

Горячекатаная сталь >350

Нержавеющая сталь <70

80-350

>350

Жаропрочная сталь <70

Тугоплавкая сталь 80-350

>350

Высокопрочная сталь <70

Титан и его сплавы 80-350

Никелевые сплавы >350

Индукционно закаленные поверхности <70

Закаленные стали с тверд. до HRC 62 80-350

Сплавы повыш. тверд. с высок. содерж хрома >350

Стальное литьё <70

Чугун 80-350

>350

Алюминий <70

Медь 80-350

>350

Латунь <70

Бронза 80-350

>350

Сплавы алюминия <70

Сплавы алюминия 80-350

с высоким содержанием кремния >350
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Ленточное полотно  для резки 
профильных заготовок 

Применение:
 обычные виды стали с 

прочностью при растяжении 
около 1400 Н/мм2;

 профили цветных металлов;
 резание отдельных заготовок 

и пакетов;
 трубы и профили с небольшой 

и средней толщиной стенки;
 пластины из жести на 

вертикальных станках.

Преимущества:
 острие зубьев из материала HSS M42 1.3247;
 переменный зуб с передним углом 0° и специальной групповой разводкой 

создает самые тонкие разрезы с низкой вибрацией;
 без проблем режет материал с короткой стружкой
 длительный срок службы ленточной пилы и низкие расходы на процесс 

распиловки.
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Размеры, 

мм

Переменный шаг зуба

4/6 5/8 6/10 8/12 10/14

13 х 0,65 К-0 К-0 К-0 К-0

20 х 0,90 К-0 К-0 К-0 К-0 К-0

27 х 0,90 К-0 К-0 К-0 К-0 К-0

34 х 1,10 К-0 К-0 К-0 К-0
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Ленточное полотно для резки сплошных 
заготовок и толстостенных профилей

Применение:
 обычные виды стали с 

прочностью при растяжении 
около 1400 Н/мм2;

 цветные металлы;
 резание отдельных 

заготовок и пакетов;
 сплошные материалы 

средних и больших 
размеров;

 толстостенные трубы;
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Размеры, 

мм

Переменный шаг зуба

1,4/2 2/3 3/4 4/6

20 х 0,90 К-POS

27 х 0,90 К-POS К-POS К-POS

34 х 1,10 К-POS К-POS К-POS

41 х 1,30 К-POS К-POS К-POS

54 х 1,60 К-POS К-POS К-POS К-POS

67 х 1,60 К-POS К-POS К-POS

Преимущества:
 острие зубьев из материала HSS M42 1.3247;
 переменный зуб с положительным передним углом и специальной 

групповой разводкой производит быстрые и гладкие разрезы сплошных 
материалов
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Ленточное полотно для резки
профилей и труб средних и крупных
размеров

Применяется для:
 рядовых марок стали с пределом 

прочности до 1400 Н/мм 2 ;
 профильных неметаллов;
 заготовок в пакете;
 труб и профильных заготовок с малой и 

средней толщиной стенки;
 листового металла (на вертикальных 

ленточнопильных станках).

Преимущества:
 Переменный зуб без наклона со специальным групповым разводом  

изготовлен из стали HSS M42 (материал 1.3247);
 Отлично подходит для порезки хрупких (короткостружечных) 

материалов, тонкостенных труб;
 Ленточная пила М42-430 обеспечивает высокую производительность и 

качественный рез без вибрации.
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Размеры, 

Мм

Переменный шаг зуба

5/8 6/10 8/12 10/14

13 x 0,65 К К К

20 х 0,90 К К К К

27 х 0,90 К К К К

34 х 1,10 К К К К

41 х 1,30 К К
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Ленточное полотно для резки
заготовок средних и крупных
размеров

Применяется для:
 рядовых марок стали с 

пределом прочности до 1400 
Н/мм 2 ;

 неметаллов;
 заготовок в пакете;
 твердых материалов средних 

и крупных размеров;
 толстостенных труб.

Преимущества:
 Переменный зуб с положительным углом наклона со специальным 

групповым разводом  изготовлен из стали HSS M42 (материал 1.3247);
 Отлично подходит для порезки твердых материалов, толстостенных 

профилей и труб;
 Обеспечивает высокую скорость и чистоту реза.

10

Размеры, 

мм

Переменный шаг зуба

1,4/2 2/3 3/4 4/6

20 х 0,90 К

27 х 0,90 К К К

34 х 1,10 К К К К

41 х 1,30 К К К К

54 х 1,30 К К К К

54 x 1,60 К К К К
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Ленточное полотно для резки
толстостенных профилей легких
металлов

Применяется для:
 алюминия и алюминиевых 

сплавов;
 материалов, склонных к 

закусыванию зубьев пилы;
 крупногабаритных заготовок и 

толстостенных профилей.

Преимущества:
 Переменный зуб с 

положительным углом 
наклона в сочетании с 
широким групповым 
разводом изготовлен из стали 
HSS M42 (материал 1.3247);

 Предотвращает закусывание 
полотна и обеспечивает таким 
образом качественный рез 
крупных заготовок;

 Специальное покрытие 
предотвращает налипание 
стружки.
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Размеры, 

мм

Переменный шаг зуба

2/3 3/4

27 х 0,90 К К

34 х 1,10 К К
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Ленточное полотно с усиленным 
зубом

Применяется для:
 рядовых марок стали с 

пределом прочности как 1400 
Н/мм2;

 универсальный инструмент 
для деталей малых и средних 
размеров;

 идеально подходит для 
пиления стальных балок, 
профилей и труб.

Преимущества:
 переменный зуб с положительным углом наклона со специальным 

групповым разводом, изготовлен из стали HSS M42 (материал 1.3247);
 отлично подходит как для пиления сплошных, так и для профильных 

заготовок.
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Универсальное полотно со специальной формой зуба, положительным
передним углом от 5 до 7 градусов и переменной групповой разводкой зуба,
позволяет использовать данное полотно для распиловки различных видов
материалов, сплошных и профильных заготовок.

Размеры, 

мм

Переменный шаг зуба

2/3 3/4 4/6 5/7 8/11

20 х 0,90 К К

27 х 0,90 К К К К

34 х 1,10 К К К К

41 х 1,30 К К К

54 х 1,30 К К

54 х 1,60 К К К

67 х 1,60 К К
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Ленточное полотно для резки 
высокопрочных сталей и сплавов пилами 
с износостойким покрытием зубьев

Применяется для:
 Твёрдых и вязких марок стали 

с пределом прочности до 1700 
Н/мм 2 ;

 аустенитных (нержавеющих и 
кислотостойких) сталей;

 сплавов на основе никеля;
 титана, сплавов бронзы;
 заготовок сплошного сечения 

средних размеров и 
толстостенных профилей.

Преимущества:
 Комбинированный зуб, 

изготовленный из стали HSS 
M51 (материал 1.3207) со 
специальной упрочненной 
формой, с положительным 
углом наклона и групповым 
разводом, обеспечивает 
оптимальное отделение 
стружки;

 Пониженный уровень вибрации 
при резе;

 Высокопрочное покрытие 
зубьев пилы с твердостью 
69HRC значительно повышает 
производительность при 
обработке твердых и 
труднообрабатываемых сталей.
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Размеры, 

мм

Переменный шаг зуба

1,4/2 2/3 3/4

27 х 0,90 К К

34 х 1,10 К К

41 х 1,30 К К К

54 х 1,60 К К
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Ленточное полотно для пиления 
твердых сталей и сплавов пилами с 
износостойким покрытием зубьев

Применяется для:
 марок стали с пределом 

прочности до 1700 Н/мм 2 ;
 аустенитных (нержавеющих и 

кислотостойких) сталей;
 сплавов на основе никеля;
 титана, сплавов бронзы;
 заготовок сплошного сечения 

средних размеров;
 толстостенного профиля.

Преимущества:
 Комбинированный зуб со 

специальной упрочненной 
формой, с положительным углом 
наклона, изготовлен из стали HSS 
M51 (материал 1.3207).

 Высокопрочное покрытие  HSS 
M51 обеспечивает 
продолжительный срок службы 
полотна при порезке всех 
твердых и
труднообрабатываемых сталей.
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Размеры, 

мм

Переменный шаг 

зуба

1,4/2 2/3 3/4 4/6

27 х 0,90 К К К

34 х 1,10 К К К

41 х 1,30 К К К

54 x 1,60 К К
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Специальная серия пил с
твердосплавной напайкой
используемых на производстве по
резке строительных материалов.
Применяются полотна для легких
строительных материалов, таких как
пористый бетон и газобетон,
абразивные стройматериалы,
пустотелый кирпич, и при резке
теплоизоляционных плит в сухом виде.
Полотно предназначено для работы на
вертикальных станках.

Размеры, 

мм

Постоянный шаг 

зуба

3

27 х 0,90 N-S

В современном мире существует
большое количество новых
материалов, которые нашли свое
применение в строительстве,
металлургии, машиностроении и
других видах производства. Все эти
материалы необходимо
обрабатывать, но не всегда для
этого применимы классические
биметаллические пилы по металлу.

Ленточное полотно для пиления 
строительных материалов
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Ленточное полотно 
с твердосплавным зубом

Ленточное полотно предназначено 
для пиления 
труднообрабатываемых  
материалов сплошного сечения, а 
также абразивных материалов 

Применяется для:
 титана;
 металлы с высоким остаточным 

напряжением;
 нержавеющие стали;
 специальные сплавы;
 абразивные, цветные металлы и 

графит;
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Размеры, 

мм

Переменный шаг зуба

1,4/2 2/3 3/4

27*0,90 К К

34*1,10 К К

41*1,30 К К К

54*1,30 К К

54*1,60 К К

67*1,60 K
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Размеры, 

мм

Постоянный шаг 

зуба

3

27 х 0,90 N-S

Твердосплавное ленточное полотно
с особой геометрией зуба для
обработки абразивных
строительных материалов. Полотна
разработаны для обработки таких
материалов как: перфорированный
кирпич, и прочих твердых
материалов используемых при
строительстве. Полотно
предназначено для работы на
вертикальных станках

Торговая марка Lenker предлагает
ленточное полотно для резки
различных материалов -
минеральной ваты, пористого
бетона и газобетона, пустотелого и
перфорированного кирпича,
теплоизоляционных плит и др.

Ленточное полотно для пиления 
строительных материалов
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Твердосплавное ленточное полотно 
для обработки высоколегированных 
сталей и цветных металлов

Применение:
 нержавеющие и кислотостойкие 

стали;
 жаропрочные стали;
 стали холодно- и горячекатаные;
 легированная сталь с пределом 

прочности 1900 Н / мм2;
 сплавы на основе никеля;
 сплавы на основе алюминия и 

кремния;
 сплавы на основе меди и никеля;
 титан и титановые сплавы;
 редкие, труднообрабатываемые 

сплавы.
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Размеры, 

мм

Переменный шаг зуба

0,75/1,25 1/1,5 1,4/2 2/3 3/4

27 х 0,90 К К

34 х 1,10 К К К

41 х 1,30 К К К

54 х 1,30 К К

54 х 1,60 К К К К К

67 х 1,60 К К К К

Твердосплавное ленточное
полотно с запатентованной
многоуровневой геометрией
напайки предназначено для
обработки высоколегированных
сталей и цветных металлов.
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Твердосплавное ленточное полотно 
для обработки материалов с 
повышенной закалкой

Применение:
 стали, подвергнутые 

индукционному закаливанию;
 стали с твердостью до 63 HRC;
 материалы с высоким 

содержанием хрома;
 материалы с высоким 

содержанием марганца.
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Размеры, 

мм

Переменный шаг зуба

1,4/2 2/3 3/4

27 х 0,90 К К

34 х 1,10 К К

41 х 1,30 К К К

54 х 1,60 К К К

Твердосплавное ленточное полотно
с многоуровневой геометрией зуба,
отрицательным передним
углом для обработки
труднообрабатываемых,
закаленных сталей
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Применяется для:
 асбеста;
 стекловолокна;
 графита;
 силикатного камня;
 кварца;
 алюминия с высоким 

содержанием кремния;
 твердого сплава;
 мрамора и гранита;
 кремния;
 карбида кремния и 

керамики

Преимущества:
Пильное полотно с нанесенным гальваническим методом алмазным
покрытием (твердостью по Виккерсу до 1900HV) позволяет резать
материалы различной твердости. В зависимости от размеров материала
подбирается полотно либо с бесконечным алмазным покрытием
(небольшие диаметры заготовок), либо с прерывистым алмазным
покрытием (для средних и больших заготовок)

Ленточные пилы с алмазным покрытием поставляются  сваренные в кольцо.
Рекомендуемая скорость резания до 1200м/мин.
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Ленточные полотна с алмазным покрытием

Размеры,

мм

Сегментное 

алмазное

покрытие

Бесконечное 

алмазное

покрытие

Перечень алмазных покрытий Зернистость алмазного покрытия

10 x 0,50 Х D151, D181, D152 100/120, 80/100, 60/80

13 x 0,50 Х D151, D181, D152 100/120, 80/100, 60/80

16 x 0,50 Х Х D151, D181, D152 100/120, 80/100, 60/80

20 x 0,50 Х Х D151, D181, D252 100/120, 80/100, 60/80

25 x 0,70 Х Х D252, D356, D427 60/80, 45/50, 40/50

41 x 0,90 Х Х D252, D356, D427, D601, D852 60/80, 45/50, 40/50, 30/40, 20/30

50 x 0,90 Х Х D252, D356, D427, D601, D852 60/80, 45/50, 40/50, 30/40, 20/30
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Минеральная вата - это материал который
активно используется в строительстве для
утепления и изоляции. Материал
волокнистый на синтетических связующих,
поэтому при его резке возникают
определенные проблемы. Обычной
ленточной пилой металлу его не порезать
должным образом. Мы предлагаем
ленточные пилы с определенной геометрией
зуба, разработанные специально для
минеральной ваты.

Пилы поставляются сваренные в кольцо.
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Ленточные пилы по минеральной вате

Особый вид зуба ленточной
пилы Lenker разработанный
специально для
минеральной ваты позволяет
увеличить
производительность пилы и
сделать рез более чистым, и
уменьшить затраты на
обслуживание
пилы. Специальный зуб
позволяет избежать
выламывание зубьев, в
отличии от обычной пилы.
Снижение затрат на
замену ленточных пил,
позволяет Вам получить
максимальную прибыль и
эффективность.

Размеры, 

мм

20 х 0,45

25 х 0,45

30 х 0,45

40 х 0,80

50 х 0,80
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Водосмешиваемая СОЖ с высоким содержанием минерального масла.
Применяется для большинства операций механообработки различных
материалов, например, низко- и среднелегированных сталей, алюминия,
меди и медных сплавов, латуни с хорошей обрабатываемостью. Идеально
подходит для машиностроительных предприятий, работающих с
различными металлами

РЕКОМЕНДУЕМЬІЕ КОНЦЕНТРАЦИИ  
Общие операции механообработки: 6-8%
Тяжелые операции обработки резанием: 8 - 12%
Шлифование: 4 - 6%

ХРАНЕНИЕ
Продукт должен храниться в закрытом, сухом и 
чистом помещении. Рекомендуемая температура 
хранения 5 - 35°С. Избегать замораживания 
продукта.
Придерживаться складского принципа: первый 
пришел - первый ушел. Расчетный срок хранения 
- 12 месяцев.
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СОЖ европейского производства

Преимущества:
 Отличные смазывающие свойства - высокое содержание минерального масла в составе эмульсии

обеспечивает надежное смазывание инструмента и высокое качество обработки поверхности.
 Стабильность эмульсии - легко образует стабильные эмульсии в широком интервале жесткости

воды.
 Прекрасная защита от коррозии - защищает как обрабатывающий инструмент, так и

обрабатываемую поверхность.
 Низкое пенообразование - обеспечивает бесперебойную работу при высоком давлений и

расходе в системах подачи рабочей жидкости.
 Разнообразие материалов и областей применения - помогает уменьшить количество

применяемых рабочих жидкостей и уменьшить затраты на их приобретение и хранение.
 Устойчивость к коррозии - подходит для цветных металлов.
 Содержит биоцидные присадки - повышенный срок службы продукта.
 Прекрасное соотношение цены и стоимости продукта - способствует снижению себестоимости

выпускаемой продукции.

Показатель Типичное значение Метод определения

Содержание минерального масла, % 80

Плотность при 20°С, кг/м3 910 ASTM  D 1298

Вязкость концентрата при 20°С, мм2/сек 80-110 ASTM  D 445

рН 5% эмульсии 9,1 DIN 51396

Минимальная концентрация для обеспечения 

коррозионно-защитных свойств (0-0, %)
6 DIN 51360/2

Фактор рефракции 0,09

ТИПИЧНЫЕ ФИЗИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА
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Автоматический ленточный станок с ЧПУ для 
горизонтального и вертикального пиления HBS-7

Автоматический ленточный станок идеально подходит как для серийного
пиления, так и для нестандартных задач, благодаря большому диапазону
передвижения каретки и высокой точности позиционирования
Двусторонняя твердосплавная направляющая ленточного полотна, система
охлаждения, движущаяся чистящая щетка, гидравлическая система для
контроля натяжения пилы
Числовое программное управление позволяет добиться высокой точности,
плавности хода и больших диапазонов режимов пиления

Предназначен для продольной и поперечной резки металла согласно
заданным в программе параметрам

Наличие сенсорного экрана делает управление интуитивно понятным
Большой крепежный стол и универсальные зажимы позволяют закрепить
любую заготовку

Технические характеристики Значение

Максимальный продольный рез 500 мм ширина, 1800 мм длинна

Максимальный вертикальный рез 500мм ширина, 500мм высота

Мощность 4 кВт

Напряжение 380 в




